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1.TANITIM VE TEKNIK OZELLIKLER

“HARMAK ZIRAAT MAKINALARI SAN. TiC. LTD. STI.” taraﬁndan 1fnal ‘q';‘illm

Sap Toplamali Saman Makinasi, hareketini traktér kuyruk milinden alan ve bir Z,’ffﬂdas%:ﬂt

tekerlek iizerinde tagmnan cekilir tip bir makinadir. Makine kirmizi renge boyanmus olup,
tizerinde imalatg1 firmanin adi ve adresi yazilidir.

Makinanin Genel Ozellikleri:

(Olgiiler makinanin yatay durumunda ve diiz bir zeminde alinmagtir.)
Toplam uZuUNIUK ......covoiiiieieteeeeee e : 5445 mm
Toplam uzunluk (Saman sevk borusu kapali durumda) ....: 3500 mm
Toplam genislik ........c.coeeeiinmrnnieieeceeeece e :3100 mm
Toplam yUKSeKIikK .....c.cccoremirmreerneeeteeeeeteeeteeeeveceenn : 2400 mm
Is genisligi (KONSTHKLD)..........oeoeeeeeeeneeeeeeeeeeeeseee s : 1650 mm
Toprak aralifi.......c.ccceceeveervevnescnrereeeceeeeeereeseeeees. 250 mm
[Z GEMISHBI.voververeereeceeceeeeeee e eeseeeseeneenennnt. 2420 T
Lastik GloRler. .. oo s imminmmmemmasmonem ot :10.0/75-15.3
TOPlAM GBITHK . .ccoiissssssassasnranmneenaesessesmmorsenuesmesssassnsssassusssses : 1760 kg

1.1. Makinanin Cahsma Prensibi

Bigerdover tarafindan hasat edilen ve tarlaya namlu halinde birakilan tahil saplari pikap
tarafindan yerden kaldirilarak besleme diizeni vasitastyla sap kiyiciya iletilmektedir. Burada
saman haline getirilen materyal, delikli plakadan gecerek pnomatik iletici famin etkisine
girmektedir. Yiiksek devirli fanin yarattign vakum ile kaldimilan saman, hava akimimnmn tesiri ile
saman arabasina iletilmektedir.

1.2. Cati, Ceki Oku ve Dingil

Makinanin sasisi 10 mm kalinliginda platina malzemeler ile desteklenmis 120 x 120 x 6,
100x50x5 mm ve 120 x 60 x 6 mm ol¢iilerinde profil malzemelerden olusturulmustur.

Ceki oku ise 100 x 100 x 6 mm olgiilerindeki malzemeden imal edilmistir. 32 mm delik
capindaki ¢eki halkas: ¢elik dokiimden yapilmis ve ¢eki okuna kaynatilmistir. Ceki oku tizerinde
elle tahrikli hidrolik silindirden olusturulmus dayama ayag: bulunmaktadir.

Dingiller 2 adet @55 mm lik malzemeden olusturulmus ve catiya civatalarla
birlestirilmistir.

Tekerlekler dingile 32207 ve 32208 numarali konik makarali rulmanlarla
yataklandirilmistir.

1.3. Pikap ve Besleme Diizeni

Pikap diizeni @ 5,5 mm’lik yayl parmaklar, 2 mm ve 4 mm’lik sacin presle
sekillendirilmesiyle olusturulmustur. Yayh parmaklar; 40x40 mm’lik kdsebent malzeme iizerine
civatalarla baglanmis ve kosebent malzeme iki ucundan catiya yataklandirilmigtir. Pikap
diizeninin ayar1 hidrolik ve mekanik olarak yapilabilmektedir. Pikap diizenin sonunda; bir mil
lizerinde sag ve sol helezon, ortada ise iiggen kesitli uglara sahip paletli besleme diizeni
bulunmaktadir.
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Yayli pArmak SAYISI ......c.eveeereerereenresneereesessessnssnssssssssnses : 80 adet §
Pikap mili uzunlufu......ccccocevererenenireeeeeeeeeeceeceeeeeee :1800 mm %,
Pikap mili CapI..cocceeieeieieeeeeeeeeeeeeeee et : 40 mm

Pikap Kusagl SAY1SI.....coceeeveecrmrnieieetrrceneeeeseeeeeeeeeese e e : 17 adet

Baski parmagi SAYISI.....ccceeeeeuerereereriernereteseereeeeeseeseaes : 8adet

Baski parmagi €ap1 «....oeeeeeeeeeieieeeeeeeeeeee e : 15 mm

Toplam pikap genisligi.....ccceceeereeveecrreeecreerenene. S :1650 mm

Besleme mili uzunlu@u .......cceeveeveeieeiecieceeeeeeeeeee :1700 mm

Besleme 10Tl SHPL cowmnsosmmmmnsshmttmmmmmmmmmosemmomsssrones : 60 mm

1.4. Sap Kiyici

Materyal, besleme diizeninden sonra sap kiyiciya gelmektedir.

Sap k1y1c1 geniSligl .cocceveevviereeieeieieeeeeteeeeeeeeereeeee e : 1200 mm
Sap kiy1c1 mili uzunlugu......cocevveieveeeeeeeeeeeeeee, : 1750 mm
Sap k1y161 mili Cap1...cveeereereieeereieetereee e : 75 mm
Sap kiyici parmak SaAYIS1 ......ccceeeeereeeeereereereereeneeneeeeeeeenenene : 66 adet
Sap kiyict parmak KeSiti......c.oeveereeeeeeeereereeeereeeeeeccececnene. : 70x10 mm
SaP KIYICT CAPLeuueieieieeieteeieeeete ettt : 750 mm

Parmaklar, bator mili {izerine civatalarla birlestirilmistir. Bat6ér milinin her iki tarafinda
volan bulunmaktadir.

VOlan CaAPI ..ttt : 550 mm
Volan aZirliB1.....cceeieeeinieieeeeiereeeeteee et : 70kg

Delikli plaka, 3 mm’lik sac malzemeden karigik sirali delikler agilmak suretiyle
olusturulmustur. Delikli plaka alt ve iist taraftan gatiya civatalarla baglanmistir.

Delikli plaka delik ¢api......ccccoeeeerereeeeeeseeieeeeceeneeneeerenenees :20 mm
Parmak ucu ile delikli plaka ortalama aralig1
L€ 11 1 145 mm
En alt noktada......ccocoveerernennnnene. :25 mm
Giris agz1 kargisinda...................... : 20 mm

1.5. Pnomatik iletici

Delikli plakadan gecen saman, sap kiyicimin hemen arkasinda yer alan pnomatik iletici
fain etkisine girmektedir. Fanin olusturdugu aspirasyon etkisiyle emilen saman, famn ¢ikis
agzinda yer alan dikdortgen kesitli sevk borusu araciligi ile makinanin arkasma bagli bir saman
arabasina iletilmektedir. Arazinin yapisina uymak i¢in sevk borusu iki parcali ve mafsalli olarak
yapilmigtir. Ayrica doniislerde ve makinanin taginmasi esnasinda kolaylik saglamak iizere,
saman ¢ikis az1 {izerinde dokiimden yapilmis bir doner tertibati meveuttur. Bu sayede saman
sevk borusu 360° dénebilmektedir.
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Aspirator g
“‘%%'_, - "
SAC KAlINIGI ceveevereeceeieieeceeeteeere et :4 mm R it
Ba0 BH, sinanssnesssssisesisssssnissts Samsssssss shommummmnsamsnsmarssmssmnes : 600 mm
Kanat Say1st «...ccceeveeeneeienieteiecte ettt : 12 adet
Kanat tiPl ....ceveueeemercernentnencenree e sesieese e eseneneens : Geriye biikilk
Kanat SIGUIETT .....coccrueeerieeeereeeretesete et :240x 150 x 4 mm
Gl 870 KRGS o cmmmmmsnsmsssesssm srmmssssssisiimmmmmmmmmenmmesmmmmens 1220 x 220 mm

Saman sevk borusu

STt uveneenieieietetete ettt ettt :220x 175 mm
Sac KalInlig1..cceueeieieieieieieeeeteee e :2 mm

Cikis agzinin yerden yiiksekligi

MINIMUI «...itiiiieetieteeee et eseeees st seesaesesnesmeemeeneas : 1750 mm
MaKSIMUM .....couieeirieteieieeteeeees e e : 2800 mm

1.6. Hareket iletim Sistemi

Traktor kuyruk milinden mafsalli miller aracilipiyla alinan hareket cat1 iizerine monte
edilmis disli kutusuna gelmekte ve hareket buradan kayis kasnak mekanizmalariyla bator miline
ve aspirator miline iletilmektedir. Bat6r milinden alinan hareket diger bir kayis kasnak sistemiyle
besleme miline, besleme milinden de disli ve zincir digli sistemi yardimiyla pikap diizenine
iletilmektedir (Ek1).

V Kayis Olcii ve Adetleri Olciisii Adedi
Disli kutusundan aspirat6r mili kasnagina 22x 1700 1
Disli kutusundan bator mili kasnagina 22 x 1800 4
Bator mili kasnagindan besleme mili kasnagina 22 x 1500 1
22 x 2600 1
Kullanilan kasnak caplar: ve dislilerin dis sayilari:
Kasnak caplar:
Dm;y : 300 mm Dmg : 125 mm
Dm; : 300 mm Dmy : 350 mm
Dm;3 : 175 mm Dmg : 155 mm
Dmy : 140 mm Dmy : 300 mm

Dms : 200 mm

71 (Konik disli dis sayisi) 123
Z> (Konik digli dis sayis1) 110
Z3 (Diiz disli dis sayis1) 125
Z4 (Diiz disli dis sayis1) : 18
Zs (Zincir digli dis sayis1) 118
Z¢ (Zincir digli dis sayisi) 145
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2. DENEMELER

Makinanin tarla denemeleri Konya cevre arazilerinde, laboratuar denemeleri 15687,
Ziraat Fakiiltesi Tarim Makineleri ve Teknolojileri Miihendisligi Boliimiinde, T.C. Tarim ve
Orman Bakanligi Tarim Reformu Genel Miudiirligii “Tarimsal Mekanizasyon Araglari Deney
Ilke ve Metotlar1” ve TS 10749 esas almarak yapilmistir.

Gii¢ kaynag1 olarak New Holland TD 90 traktorii kullanilmistir. Denemelerde materyal
olarak bigerdover tarafindan tarla yiizeyine birakilmis arpa sapi (namli yogunlugu: 1,48 kg/m)
kullanilmastir.

3. DENEME SONUCLARI

Kuyruk mili devIi ..ccoeeieeeeriereeeeeeceeceeeeeeeecee e : 540 1/min
BB QEVE 0000615058050 misbioinmssmsmmmmnsmnsassmekensmmenss sosss xeumms : 1863 1/min
PANS] 0312103 ol e 517 « SO USSR UR :2130 1/min
Besleme diizeni deVIT c....ooeeeiieeeiiieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeae . 344 1/min
|51 21 o X [T o OO R : 191 1/min

Makinanin yaklagik 3,6 km/h ilerleme hiz1 ve yukaridaki ¢alisma sartlarinda is verimi
yaklagik 4,7 ton/h olarak tespit edilmistir. Bu deger tarla sartlar1 ve siiriicii maharetine goére
degisiklik gosterebilir. Makina kuyruk mili gii¢ tiiketimi 24,5 kW olarak saptanmistir.

Deneylerde traktdr siirlicii mahalinde yapilan 6l¢timlerinde giiriiltii diizeyi ortalama
88 dBA olarak tespit edilmigtir. Ayrica makinenin denge deneyleri yapilarak, makinenin sert
zemin lizerinde herhangi bir yonde 8,5° egim acisina kadar dengede kalabildigi gériilmiistiir.
Calisma esnasinda operatoriin koruyucu kulaklik kullanmasi 6nerilmektedir.

4. YAPI ve KULLANMA KOLAYLIGI

Denemeler sirasinda, makinanin hareket iletim diizeni, pikap, besleme, sap kiyici ve
iletim ana organlarinda herhangi bir uyumsuzluk ve kalic1 deformasyona rastlanmamustir.

5. SONUC

“HARMAK ZIRAAT MAKINALARI SAN. TiC. LTD. STI.” tarafindan imal edilen

SM-3 Sap Toplamali Saman Yapma Makinasimin konstriiksiyon ve fonksiyon y&niinden tarim
teknigine uygun oldugu kanaatine varilmistir.

NOT 1: Deneyi yapilan ekipman serisinden herhangi bir numune istendiginde tekrar
deneye tabi tutularak denenen ekipmana uygunlugu kontrol edilebilir. Uygun olmadig1 tespit
edilirse dnceden verilmis olan deney raporu gecersiz sayilmak iizere ilgililere bildirilir.
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DENEY KURULU:

Dog. Dr. Ali Yavuz SEFLEK QWV?

Dr. Ogr. Uyesi Nurettin KAYAHAN

Ogr. Gor. Hasan KIRILMA% X

Bu rapor 6 sayfa ve 1 ekten olusmaktadir.

03.08.2023

. Ogr. Uyesi Nuri ORHAN
Tarim Makineleri ve Teknolojileri
Miihendisligi B6liim Bagkan: V.

Yukaridaki imzalarin Deney Komisyonu Uyelerine ait oldugu onaylanur.

03.08.2023
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